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Основная область научной деятельности направлена на 

разработку технологий и процессов: 

- плавки прецизионных цветных сплавов; 

- получения литых заготовок из цветных сплавов, 

предназначенных для последующей деформации и прямого 

применения; 

 - обработки давлением цветных металлов и сплавов; 
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Значимые проекты выполнялись в организации ООО 

«Аларм» 

2007 г. Разработка процесса непрерывного литья медно-

фосфорных припоев приведенным диаметром 3…6 мм 

методом роторной разливки 

2009 г. Разработка методики термического анализа медно-

фосфорных сплавов позволяющей определять содержание 

легирующих компонентов в сплаве. 

2010 г. Разработка процессов литья слитков из медных 

сплавов в изложницы. 

2011 г. Разработка технологии вертикального горячего 

прессования заготовок малого сечения из прецизионных 

цветных сплавов. 

2012 г. Разработка технологии литья полуколец и прутков из 

медно-фосфорных припоев, предназначенных для 

высокотемпературной пайки роторных погружных насосов. 

2014 г. Разработка технологии изготовления мерных прутков 

медно-фосфорного припоя  диаметром 6…10 мм методом 

непрерывного литья вверх. 



2016 г. Разработка процессов переработки и восстановления 

шлаков образующихся при плавке латуней и бронз. 

2020 г. Разработка технологии изготовления проволоки из 

оловянно-фосфористых и кремний-марганцевых бронз 

методом непрерывного литья вверх проволочной заготовки и 

последующего ее волочения с промежуточными отжигами. 

2022 г. Разработка технологии изготовления мерных 

заготовок диаметром 50…64 мм для горячего прессования из 

медно-фосфорных сплавов методом непрерывного литья 

вверх и автоматической резки.  

 2024 г. Разработка технологии изготовления мерных 

заготовок диаметром 50…64 мм для горячего прессования из 

прецизионных латуней и бронз 
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Научное 

руководство/Преподавание 
− Инновационные процессы получения литых заготовок 

для последующей обработки давлением; 

− Информационные технологии. 
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